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"Druckwalze oder Druckwalzenhillse und deren Verwendung fur deri Flexodruck" 

Die Erfindung betrifft eine Druckwalze aus einer Leichtmetallegierung oder Stahl bzw. eine 
Druckwalzenhillse aus GFK, CFK oder Nickel und deren Verwendung filr den Flexodruck. 

Beschichtete Druckwalzen und Druckwalzenhulsen werden in verschiedensten Qualitaten und 
Dimensionierungen in der graphischen Industrie, der Metall- und Stahlindustrie, der 
Kuhststoffindustrie und dergleichen verwendet. Sie werden dazu benutzt, Folien, Kartonagen, Papier 
zu bednicken und dienen als Format- oder Spotwalzen im Lackierbetrieb bei der Metallveredelung. 
Walzen- bzw. Druckwalzenhulsen mit einer Gummibeschichtung werden fur den Flexodruck 
verwendet und in einem Shore-Hfirtebereich von 25° bis 100° ShoreA in den unterschiedlichsten 
Oberflachen, mit Profilierungen aller Art, als geschliffene oder gestochene Dessinwalzen eingesetzt. 
Bei diesen Gummibezagen ist es auch bekannt, positive oder negative Druckmotive mittels 
Lasergravur aufzubringen. Der VersddeiB derartiger Gummibeschichtungen ist relativ hoch, so daB 
die Druckwalzen oder DmckwalzenhOlsen hSufig ausgewechselt werden mOssen, was zu 
Stillstandszeiten der Druckmaschine fllhrt. 



In der DE 196 33 643 Al ist eine Druckwalze oder ein Druckzylinder filr den Tiefdruck mit einem 
Kern aus Metall oder Kunststoffbeschrieben, auf den eine auDere dUnne und harte Schicht mit einer 
Dicke zwischen 40 und 200 urn aus PTFE. PU oder ABS aufgebracht ist, deren Oberflache direkt 
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durch Laser graviert ist. Bevorzugterweise soli die Oberflache der Kunststoffschicht vergutet sein, 
indem sie mit Kohlenstoff beschichtet, metallisiert oder gehartet wird. 

Fur den Tiefdruck sind harte Druckwalzen erforderlich, damit die Druckfarbe durch den hohen 
Druck der Druckwalze auf das zu bedruckende Papier ubertragen wird. Fur den Flexodruck sind 
derartige Druckwalzen weniger geeignet, und es hat sich insbesondere bei der vorerwahnten 
Druckwalze herausgestellt, daO ihre Standzeit bei Verwendung fur den Flexodruck nicht ausreichend 
ist. 

Der Erfindung liegt daher das Problem zugrunde, die Standfestigkeit von Druckwalzen bzw. 
Druckwalzenhulsen zu verbessern und eine Naht in der Beschichtung sowie in der Lasergravur zu 
vermeiden. 

Ausgehend von dieser Problemstellung wird erfindungsgemSB die Verwendung einer Druckwalze 
aus einer Leichtmetallegierung oder Stahl oder einer DruckwalzenhOlse aus GFK, CFK oder Nickel 
fiir den Flexodruck mit einer nahtlosen Beschichtung aus Polyurethan mit einer Schichtdicke von 
mindestens 3 nun und einer Shore A-Harte von 30° bis 60°, deren Oberflache rait endlosen, positiven 
oder negativen Druckmotiven mittels Lasergravur versehen ist, vorgeschlagen. 

Des weiteren wird eine Druckwalze aus einer Leichtmetallegierung oder Stahl oder 
Drackwalzenhttlse aus GFK, CFK oder Nickel fikr den Flexodruck mit einer nahtlosen, gegossenen 
Beschichtung aus Polyurethan mit einer Schichtdicke von mindestens 3 mm und einer ShoreA-Harte 
von 30° bis 60°, deren Oberflache mit endlosen, positiven oder negativen, mittels Lasergravur 
erzeugten Druckmotiven versehen ist, vorgeschlagen. 

Das Polyurethan lafit sich im GieBverfahren nahtlos auf die Oberflache der Druckwalze oder der 
Dmckw^zfi^ttlse.fufljpng^n, s^d^^iefee^a^t^pNaph^eil^der Gummibeschichtung entfellen. 
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Das Polyurethan hat flir den vorgesehenen Verwendungszweck eine erheblich hohere 
Dauerhaftigkeit und laBt sich besonders vorteilhaft mit endlosen, positiven oder negativen 
Druckmotiven mittels der Lasergravur versehen. 

Vorzugsweise kann die Beschichtung aus temperiertem, homogenen Mehrkomponenten-Polyurethan 
auf Esterbasis bestehen, das sich flir den vorgesehenen Anwendungszweck besonders bewahrt hat. 

Das erfindungsgem&B verwendete Polyurethan laBt sich des weiteren vorteilhaft vor dem 
Durchfuhren der Lasergravur durch Schleifen bearbeiten, wobei sich die Lasergravur als Strich oder 
Raster mit bis zu 40 Linien/cm auf die Oberflache der Polyurethanbeschichtung aufbringen laBt. 



Die Erfindung wird nachstehend zweier in der Zeichnung dargestellter AusfUhrungsbeispiele des 
naheren erlftutert. In der Zeichnung zeigen: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch eine erfindungsgemafi beschichtete und behandelte 

DruckwalzenhUlse und 

Fig. 2 eine Ansicht in Achsrichtung einer erfindungsgemSB beschichteten 

Druckwalze. 

Eine DruckwalzenhUlse besteht aus einer TragerhOlse 2 aus GFK (glasfaserverstarkter Kunststoff), 
CFK (kohlefaserverstftrkter Kunststofi) oder Nickel und ist mit einer Beschichtung 1 aus 
Polyurethan versehen, die im GieBverfahren aufgebracht ist und daher vollig nahtlos ist. Die 
Oberflache 5 der Beschichtung ist geschliffen und anschlieOend mit endlosen positiven oder 
negativen Druckmotiven mittels Lasergravur versehen. Die Schichtdicke soil mindestens 3 mm 
betragen und kann je nach Anwendungsfall auf IS mm und mehr gehen. 
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Vorzugsweise besteht die Beschichtung 1 aus temperiertem, homogenen, Mehrkomponenten- 
Polyurethan auf Esterbasis, das eine Shoreh&rte von 30° bis 60° ShoreA aufweist, wobei 
vorzugsweise ein weicheres Material bei kleineren Schichtdicken und ein harteres Material bei 
grdBeren Schichtdicken eingesetzt wird. 

Die Lasergravur kann als Strichraster mit bis zu 40 Linien/cm auf die Oberflache 5 der 
Polyurethanbeschichtung 1 aufgebracht sein. 

Die mit der Beschichtung 5 versehene HUlse 2 wird in bekannter Weise auf einen Kern aufgezogen 
und zum Bedrucken von Folien, Kartonagen, Papier im Flexodrackverfahren venvendet. 

Die in Fig. 2 dargestellte Ausfuhrungsform besteht aus einer Druckwalze 3 aus einer 
Aluminiumlegierung oder Stahl mit einstttckigen, materialeinheitlichen Achsstummeln 4 an den 
Enden, die zur Lagerung der Druckwalze 3 dienen und fiber die die Kupplung mit einem Antrieb 
erfolgt. Die Druckwalze 3 ist ahnlich, wie bezttglich Fig, 3 beschrieben, mit einer 
Polyurethanbeschichtung 1 versehen, deren Oberflache S mit endlosen, positiven oder negativen 
Druckmotiven mittels Lasergravur versehen ist. 
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Schutzanspriiche 

1 . Verwendung einer Druckwalze (3) aus einer Leiehtmetallegierung oder Stahl oder 
Dnickwalzenhulse (2) aus GFK, CFK oder Nickel fur den Flexodruck mit einer nahtlosen 
Beschichtung (1) aus Polyurethan mit einer Schichtdicke von mindestens 3 mm und einer 
ShoreA-Harte von 30° bis 60°, deren Oberflache (5) mit endlosen, positiven oder negativen 
Druckmotiven mittels Lasergravur versehen ist 

2. Druckwalze (3) aus einer Leichtmetallegienmg oder Stahl oder Dnickwalzenhttlse (2) aus GFK, 
CFK oder Nickel for den Flexodruck mh einer nahtlosen, gegossenen Beschichtung (1) aus 
Polyurethan mit einer Schichtdicke von mindestens 3 mm und einer ShoreA-Harte von 30° bis 
60°, deren Oberflache (5) mit endlosen, positiven oder negativen, mittels Lasergravur erzeugten 
Druckmotiven versehen ist. 

3. Druckwalze (3) oder DruckwalzenhOlse (2) nach Anspruch 2, mit einer Beschichtung (1) aus 
temperiertem, homogenen Mehrkomponenten-Polyurethan auf Esterbasis. 

4. Druckwalze (3) oder DruckwalzenhOlse (2) nach Anspruch 2 oder 3 mit einer Beschichtung (1) 

aus weicherem Material bei geringerer Schichtdicke und einer Beschichtung (1) aus harterem 

MA^rUibeig^BQcer&chiclUdickp 
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5. Druckwalze (3) oder Druckwalzenhiilse (2) nach Anspruch 2, 3 oder 4, deren Oberflache (5) 
vor der Lasergravur geschliffen wurde. 



6. Druckwalze (3) oder Druckwalzenhiilse (2) nach einem der AnsprUche 2 bis 5, bei der die 
Lasergravur als Strich oder Raster mit bis zu 40 Linien/cm auf der Oberflache (5) der 
Polyurethanbeschichtung (1) aufgebracht wird. 
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Fig. 1 




Fig. 2 
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